Sao Paulo, 20 de Outubro de 2017

Discussdo sobre a revisdo da NR-13 (2017)

Em 29.09.2017 foi publicada no D.O.U. a portaria n.° 1.084 do MThb (28.09.2017) a alteracéo da NR-13.

Esta portaria entrara em vigor 90 (noventa) dias ap6s a sua publicagdo oficial conforme o Art. 5° da referida norma.
Os artigos 2° e 3° incrementam novas regras para empresas que possuem SPIE — Servico Prdprio de Inspecao, sendo
que tais requisitos ndo serdo abordados neste documento.

Dentre as alteracdes presentes na norma a STD ira comentar as principais alteraces em relacéo as portarias
anteriores, sendo as seguintes:

13.2 Abrangéncia
13.2.1 Esta NR deve ser aplicada aos seguintes equipamentos:

“b) vasos de pressdo cujo produto P.V seja superior a 8 (oito), onde P ¢ a pressdo maxima de operacdo “PMO” em
kPa, em modulo, e V o seu volume interno em m?;”

- Adicionado o valor da PMO em “mddulo”

STD - o impacto seréd de alta relevancia, para vasos de pressao que operem em regime de pressdo inferior a
atmosférica (vicuo), estes agora deverdo ser enquadrados conforme o calculo do produto PxV.

Anteriormente os vasos que operavam em regime de vicuo eram categorizados como I ou V (“I” para fluidos
inflamdaveis ou combustiveis, e “V” para os demais fluidos respectivamente), sendo que na atual revisdo a categoria ird
variar de acordo com o que acontece com os equipamentos que trabalham a pressdo “positiva” sendo categorizados de
laV.

13.2.2 Os equipamentos abaixo referenciados devem ser inspecionados sob a responsabilidade técnica de PH?,
considerando recomendacdes do fabricante, codigos e normas nacionais ou internacionais a eles relacionados, bem
como submetidos a manutencdo, ficando dispensados do cumprimento dos demais requisitos desta NR:

2«b) recipientes transportaveis de gés liquefeito de petréleo — GLP — com volume interno menor do que 500
L (quinhentos litros) e certificados pelo INMETRO;”

¥ ) vasos de pressdo sujeitos apenas a condigio de vacuo inferior a 5 (cinco) kPa, independente da classe
do fluido contido;”

- 'Responsabilidade técnica de PH no acompanhamento da inspecéo

- 2Adicionado recipientes para GLP

- 3Adicionado vasos que operem com pressdes inferiores a 5 kPa (0,72 psi / 1,47 pol.Hg / 37,5 mmHg / 0,05 atm) até 0
kPa inclusive

STD - o impacto sera de baixa relevancia ao setor industrial, caso a empresa possua em seu corpo técnico um
Profissional Habilitado PH* que possa se responsabilizar por laudos, relatorios e pareceres dessas inspe¢des.
IMPORTATE: Nos casos das empresas que nao possuirem em seu corpo técnico um PH , julgamos que o impacto
sera de maior relevancia, pois as empresas deverdo contratar uma empresa de inspecao para que estes equipamentos
sejam inspecionados.

E importante ressaltar que apesar da ndo obrigatoriedade de atendimento & NR-13, estes equipamentos podem ser
considerados criticos e devem ter uma atencéo dedicada, e que neste caso também serdo alvo de auditorias do MTh
pois a norma exige a inspe¢do sob responsabilidade de um PH.

*PH - 13.3.2 Para efeito desta NR, considera-se Profissional Habilitado - PH aquele que tem competéncia legal para o
exercicio da profissdo de engenheiro nas atividades referentes a projeto de construgdo, acompanhamento da operacao
e da manutencao, inspecao e supervisao de inspecéo de caldeiras, vasos de pressao e tubulagdes, em conformidade
com a regulamentacéo profissional vigente no Pais.
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13.3 Disposigdes Geralis

13.3.7 E proibida a fabricacéo, importagio, comercializacao, leildo, locagio, cessdo a qualquer titulo, exposicao e
utilizacdo de caldeiras e vasos de pressdo sem a declaracdo do respectivo cddigo de projeto em seu prontudrio e sua
indicacdo na placa de identificacéo.

-L23adicdo do item 13.3.7

STD! - o impacto sera de baixa relevancia ao setor industrial que anterior a vigéncia da norma (28.12.2017) possam
ter fabricado, importado, comercializado, leiloado, locado, cessado, exposto para utilizacéo caldeiras e/ou vasos de
pressdo que nao seguem critérios técnicos no que concerne 0s dados do codigo de projeto conforme normatizagéo
nacional ou internacional (ex.: ABNT, ASME, etc.).

STD2 — Sendo que ap6s a data de 28.12.2017, o impacto sera relevante, pois as empresas que venham a NAO
OBSERVAR este item estarao sujeitas as penalidades indicadas nesta e demais normas regulamentadoras (a exemplo
impedimento da utilizac&o do equipamento, entre outras adverténcias);

STD? — para o setor industrial que possuam equipamentos os quais néo se é conhecido o CODIGO DE PROJETO, as
empresas conforme o item 13.5.1.7.2 deverdo elaborar um Plano de Aco no intuito da regulariza¢do dos mesmo, o
qual consiste na execucdo de uma Inspe¢do Extraordinaria Especial*, atendendo aos prazos do item 13.5.1.7.1.

* Inspe¢do Extraordindria Especial — consiste na avaliacdo documental de critérios construtivos (caso existam),
calculo do conjunto estrutural do equipamento “considerando acessorios, conexdes, modificagées, andlise de falhas,
etc.), adequacao junto a normatizacéo, emissao de laudo conclusivo, entre outras exigéncias as quais serdo
apresentadas em nossos comentarios.

Glossario
Inspe¢do extraordinaria especial: inspecdo aplicada para vasos de pressao construidos sem cddigo de projeto que
compreende, impreterivelmente:

“a) levantamento dimensional dos elementos de retengdo de pressdo que ndo possuem equacgdo de projeto em
cédigos reconhecidos, como tampos nervurados, flanges, conexdes, transi¢fes conicas, entre outros;

b) caracterizacdo de materiais de fabricagdo através de ensaios, ou admissdo dos menores limites de resisténcia
presentes nos codigos de projeto, para cada tipo de material/liga (aco ao carbono, a¢o inox, etc.);

c) avaliacdo de integridade estrutural por metodologia complementar, anélise de tensdes, adequagao ao uso ou
similares, de acordo com critérios de aceitagdo de codigos internacionais de referéncia;

d) adocdo de sobre-espessura de corrosdo para os componentes avaliados, que permitam o monitoramento de vida
residual;

e) dimensionamento de reforcos estruturais, quando necessario, através da elaboracgao de projeto de alteracao;

f) elaboragdo de plano de acdo, considerando a vida residual calculada e prazo para implementacéo de projeto de
alterag@o ndo superior a 10 (dez) anos.”
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13.4 Caldeiras
13.4.1 Caldeiras a vapor - disposi¢des gerais
13.4.1.2 Para os propositos desta NR, as caldeiras sdo classificadas em 2 (duas) categorias, conforme segue:

“a) caldeiras da categoria A sdo aquelas cuja pressdo de operagao ¢ igual ou superior a 1960 kPa (19,98 kgf/cm?),
com volume superior a 50 L (cinquenta litros);”

“b) caldeiras da categoria B séo aquelas cuja a pressdo de operagéo seja superior a 60 kPa (0,61 kgf/cm?) e inferior a
1960 kPa (19,98 kgf/cm?), volume interno superior a 50 L (cinqlienta litros) e o produto entre a pressdo de operagéo
em kPa e o volume interno em m?3 seja superior a 6 (seis).”

- Adicionado volume superior a 50 litros
- A categoria C para caldeiras foi suprimida, sendo o texto alterado para o indicado par o item “b)” acima

STD - o impacto sera de alta relevancia, pois o atual critério para defini¢do do enquadramento e caracterizacao de
Caldeiras B estara relacionada por trés critérios: primeiro pela pressao de operagdo(maior que 0,61 kgf/cm? e inferior
a 19,98 kgf/cm?), segundo pelo volume superior a 50 L e em terceiro pelo produto PxV > 6.

13.4.3.2.1 A inibicdo proviséria dos instrumentos e controles é permitida, desde que mantida a seguranca operacional, e
que esteja prevista nos procedimentos formais de operacdo e manutengdo, ou com justificativa formalmente
documentada, com prévia anélise técnica e respectivas medidas de contingéncia para mitigacao dos riscos elaborada
pelo responséavel técnico do processo, com anuéncia do PH.

- Adicéo do item

STD - o impacto serda de baixa relevancia ao setor industrial, desde que esteja devidamente documentada e justificada.

13.4.4.3.1 Na falta de comprovacdo documental de que o TH tenha sido realizado na fase de fabricac&o, se aplicard o
disposto a seguir:

“b) para as caldeiras em operagdo antes da vigéncia desta NR, a execucdo do TH fica a critério do PH e, caso seja
necessaria, deve ser realizada até a prdxima inspecdo de seguranca periodica interna.

- Adicdo o termo inspecdo de seguranca periédica INTERNA

STD - o impacto sera de baixa relevancia ao setor industrial, pois podem planejar a execugédo da inspecéo de
seguranca periddica interna a critério do PH para atendimento ao disposto. Sendo que havendo registro documental
da execucdo do Teste Hidrostatico a exigéncia de uma nova execugéo néo sera obrigatério, sendo o critério técnico do
PH da determinacéo da execugdo subsequente.
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13.5 Vasos de Pressédo
13.5.1 Vasos de pressdo - disposi¢des gerais.

13.5.1.2 Para efeito desta NR, o0s vasos de pressdo sdo classificados em categorias segundo a classe de fluido e o
potencial de risco:

“c) os vasos de pressao sao classificados em grupos de potencial de risco em funcdo do produto P.V, onde P é a
pressdo maxima de operagdo em MPa, em mddulo, e V o seu volume em m?, conforme segue:”

- Adicionado o valor da PMO em “mddulo”

STD - o impacto seré de alta relevancia a vasos de pressdo que operam em regime de pressdo inferior a atmosférica
(condicéo de vécu'o superior a 5 kPa ‘em mddulo’), 0s quais agora deverdo apresentar CATEGORIAS conforme a
CLASSE DE FLUIDO e do produto PxV. Sempre se deve observar o item AGBRANGENCIA presente no item 13.2 da
norma.

13.5.1.3 Os vasos de pressao devem ser dotados dos seguintes itens:

1.2<p) vasos de pressao submetidos a vacuo devem ser dotados de dispositivos de seguranca quebra - vécuo ou
outros meios previstos no projeto; se também submetidos a pressao positiva devem atender a alinea “a” deste item;”

%«c) dispositivo fisico ou lacre com sinalizagdo de adverténcia para evitar o bloqueio da valvula de seguranca ou

outro dispositivo de seguranca;”

- L 2Adicionado item “b)”
- Modificado o item referente a utilizacio de dispositivos contra blogueio inadvertido para dispositivo fisico o lacre
com sinalizagdo

STD* — o impacto sera de alta relevancia na industria para adequac&o de seus equipamentos ou nas empresas que
possuiam laudos onde havia justificativa formal da ndo necessidade da utilizacéo de valvula quebra - vacuo (ex.:
equipamento projetado para operagdo com vacuo total).

STD? —sendo também necessario da instalag&o de dispositivo de seguranca/alivio da pressao positiva quando na
operacdo do equipamento for previsto ou constatado a oscilacio da pressdo entre positiva e negativa;

STD?® — apresenta um parametrizacao a ser utilizada no tipo e sinalizacéo de adverténcia para evitar o bloqueio de
valvula ou dispositivo de seguranga. Desta forma poderao ser utilizados dispositivos (ex.: corrente e cadeado,
dispositivo contra bloqueio inadvertido, etc.) que impossibilite o bloqueio destes equipamentos, sendo observada da
necessidade da sinalizagdo deste.

13.5.1.7.1 Vasos de pressdo construidos sem cédigos de projeto, instalados antes da publicacdo™ #* desta Norma, para
0s quais ndo seja possivel a reconstituicdo da memaria de calculo por codigos reconhecidos, devem ter PMTA atribuida
por PH a partir dos dados operacionais e serem submetidos a inspe¢des periodicas, até sua adequacdo definitiva,
conforme o0s prazos abaixo:

a) 01 ano, para inspecéo de seguranga periddica externa;
b) 03 anos, para inspecdo de seguranca periddica interna.

- Na revisao atual este item foi adicionado, obrigando as empresas na realizacdo da definicdo do cédigo de projeto
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STD! - o impacto sera de alta relevancia nos equipamentos posteriormente enquadrados na NR13 onde ndo ha
definicdo no prontudrio, relatério ou placa de inspecéo onde consta o cédigo de projeto adotado pelo PH.

STD? - o impacto sera de alta relevancia nos equipamentos a serem inspecionados até a vigéncia da norma
(28.12.2017), os quais deverdo ser submetidos aos prazos de inspecéo acima independente da CATEGORIA e atender
ao item 13.5.1.7.2.

STD3 — o impacto seré de alta relevancia nos equipamentos posteriormente adquiridos pelas empresas APOS a
vigéncia da norma (28.12.2017), pois a nao observacao deste requisito incorrera da emissao de RGI - Risco Grave e
Iminente caso sejam evidenciados a aquisicdo ou utilizacdo de equipamentos sem a devida defini¢cdo do cddigo de
projeto conforme definido no item 13.3.7.

13.5.1.7.2 A empresa devera elaborar um Plano de Acédo para realizacdo de inspe¢do extraordinaria especial de todos 0s
vasos relacionados no item 13.5.1.7.1, considerando um prazo maximo de 60 (sessenta) meses.

- Na revisao atual este item foi adicionado, obrigando as empresas na elaboracdo de um Plano de Acdo para
atendimento ao disposto.

STD - o impacto seré de alta relevancia nos equipamentos onde ndo héa defini¢do do cddigo de projeto adotado pelo
fabricante, usuario ou por PH, os quais deverdo atender ao disposto no item 13.5.1.7.1 até 29.09.2022.

13.5.1.8.1 O empregador deve fornecer cOpias impressas ou em midia eletrdnica de registros de seguranca selecionadas
pela representacdo sindical da categoria profissional predominante no estabelecimento, quando formalmente solicitadas.

- Na revisao atual este item foi melhorado, sendo necessario apresentar guando solicitado as evidéncias do registros de
seguranca

STD - o impacto sera de baixa relevancia ao setor industrial, pois as empresas que ja adotam as recomendac6es de
anotacéo no livro registro de seguranca ou que possuam aplicativo que gerencie e mantenha registro de acdes
preditivas ou preventivas para atender as recomendagfes ou comentarios presentes nos relatérios de inspecdes.

13.5.2 Instalagdo de vasos de presséo.

13.5.2.4 A instalacdo de vasos de pressdo deve obedecer aos aspectos de seguranca, salide e meio ambiente previstos
nas Normas Regulamentadoras, convencdes e disposi¢des legais aplicaveis.

- Anteriormente o item 13.5.2.4 se referia ao projeto de instalacdo, sendo desta forma retirada a obrigatoriedade

STD - como visto ndo h& mais obrigatoriedade da elaboracédo do projeto de instalacéo de equipamentos
CATEGORIAS “I/11/II’e conseqiientemente o mesmo se aplica no “Projeto Alternativo de Instala¢do”

13.5.2.5 Quando o estabelecimento ndo puder atender ao disposto no item 13.5.2.2, devem ser adotadas medidas
formais complementares de seguranga que permitam a atenuacgao dos riscos.

- Anteriormente o item 13.5.2.6 se referia ao projeto alternativo de instalacdo, sendo desta forma retirada a
obrigatoriedade

STD - como visto ndo ha mais obrigatoriedade da elaboracdo do projeto alternativo de instalagdo de equipamentos
CATEGORIAS “1/11/11I". Sendo desta forma necessario descrever quais serdo as medidas de seguranca para que
sejam atenuados os riscos para qualquer CATEGORIA de equipamento instalado em AMBIENTES FECHADOS [a)
dispor de pelo menos 2 (duas) saidas amplas, permanentemente desobstruidas, sinalizadas e dispostas em dire¢des
distinta; b) dispor de acesso facil e seguro para as atividades de manutencdo, operagéo e inspecao, sendo que,

PADRAO EM QUALIDADE DESDE 1996

Rua Tristao de Campos, 172 - CEP 05518-100 - S. Paulo - SP - Fone: (11) 3742-9014
www.stdengenharia.com.br / std@stdengenharia.com.br / std_engenharia@uol.com.br




A4 IU
ANOS

PADRAO EM QUALIDADE DESDE 1996

para guarda-corpos vazados, os vaos devem ter dimensdes que impecam a queda de pessoas; c) dispor de ventilacédo
permanente com entradas de ar que ndo possam ser bloqueadas; d) dispor de iluminacdo conforme normas oficiais
vigentes;e) possuir sistema de iluminacéo de emergéncia;]

13.5.3 Seguranca na operagdo de vasos de pressdo.

13.5.3.2.1 Podera ocorrer a inibicdo provisoria dos instrumentos e controles, desde que mantida a seguranca
operacional, e que esteja prevista nos procedimentos formais de operacdo e manutencdo, ou com justificativa
formalmente documentada, com prévia analise técnica e respectivas medidas de contingéncia para mitigacdo dos riscos,
elaborada pelo responsavel técnico do processo, com anuéncia do PH.

- Ocorreu a substituicdo do termo “NEUTRALIZACAO” por “INIBICAQ” ¢ acrescido a elaboracio por técnico do
Processo

STD - apresenta uma melhora no texto, indicando que a responsabilidade da analise técnica e indicagdo das medidas
de contingéncia para mitigagdo dos riscos sera do responsavel técnico da unidade de processo industrial, profissional
este com pleno conhecimento do processo produtivo e dos riscos envolvidos, sendo que o mesmo deverd documentar 0s
diversos itens envolvidos e fornecer este documento a ser observado e avaliado por PH.

13.5.4 Inspecdo de seguranca de vasos de pressdo.

13.5.4.3.1 Na falta de comprovacdo documental de que o Teste Hidrostatico - TH tenha sido realizado na fase de
fabricacdo, se aplicaré o disposto a seguir:

“b) para os vasos de pressdo em operagao antes da vigéncia desta NR, a execucdo do TH fica a critério do
PH e, caso seja necesséria a sua realizagdo, o TH deve ser realizado até a prdxima inspecéo de seguranca
periddica interna.”

- Ocorreu a alteracdo do prazo maximo até a execucdo da inspecdo de sequranca periédica interna.

STD - se o PH definir da necessidade da execucao do TH. este podera ocorrer até o prazo definido para a préxima
inspecao perioddica interna, desta forma a industria podera conjugar a parada programada do equipamento com a
execu¢ao dos ensaios.

IMPORTANTE: Na visdo da STD, apesar da horma permitir uma programacao do T.H até a proxima parada para a
inspecéo interna, julgamos que cabera ao P.H definir e se for o caso recomendar a execucao imediata do T.H, uma vez
que este ensaio podera representar fator determinante para se garantir a integridade do equipamento e
conseqlientemente sua continuidade operacional.
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13.6. Tubulagdes

ié.6.3 Inspecdo de seguranca de tubulagdes

13.6.3.9 O relatdrio de inspecdo de seguranga, mencionado no item 13.6.1.4 alinea “d”, deve ser elaborado em paginas
numeradas, contendo no minimo:

“f) registro fotografico da localiza¢do das anomalias significativas detectadas no exame externo da
tubulagdo;”

- Adicionado o registro fotografico das anomalias

STD - o impacto sera de baixa relevancia ao setor industrial, pois este termo anteriormente nédo era indicado como
item necessario na apresentacdo do relatdrio de inspecéo de seguranca.
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